A

ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Certificado de Qualidade / Mill Sheet / Quality Certificate

Pég: 1 de 01

Ordem da Venda / Order No:

N*® do pedida

do cliente / Buyer ref. No:

N° pedido do consumidor /

N°do certificado / Certificate

Data de emisséo / Issue Date:

CNPJ: 17.469.701/0106-44, Tel/Fone: (5547) 3471-0550, Fax: (5547) 3471-0601

ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

oridittl Customer Ref. No:
Usina / Plant: ArcelorMittal Vega 202038469 / 000001 93722 RC AMD 009477418701 29.12.2025
BR 280 km 11 S/N°, Morro Grande, S&o Francisco do Sul, SC, 89240-000, Consumidor / Customer:| i Cliente final / End user: Part Number:

CONFORME NORMA

Aplicagda / Aplication:

CONSTRUGAO CIVIL E PERFILAGAQ - TELHAS NAO PINTADA / CIVIL

Produto / Product:
BGLPA 0,43 X 1200 ASTM A792 AZ150

Norma do Produto / Product Standard:
NBR 15578 - AZC

Revestimento / Coating:

AZ 150

Pos-tratamento/
Post-treatment:

Sem Tratamento

Revestimento

Especial / Special coating:

REVESTIMENTO ACRILICO

D~ Diagenal / Diaganal G - Grossa / Heavy.

[CONSTRUCTION AND PROFILING - UNPAINTED ROOFI 4A8,5T / BGLPA 0,43 X 1200 ASTM Quimico
Espessura | Thickness:( MM ) Largura [ Width: ( MM ) Borda / Edge: uwn de dimensdo/ 16iea / Gil: m_ﬁ_..u%nmo_g_. Sspecio _pmu_._%nnﬂn_m: Cond. Especial | Special Cond.: Ne Pratocola / No Protocol: Solda / Weld:
043 1.200 Natural Nominal Nao/No X NORMAL Nao / No
Composigao Quimica/ Chemical Composition (%) - L = Analise de Panela / Ladle Analysis - P = Andlise de Produto / Product Analysis
Corrida Cod. | Inicio(m)| Fim(m) c si Mn P s Al Cu Ni cr Mo v Nb N Sn Ti B Ca
3401421 L 0 1836 | 0,0289 | 00150 | 02220 | 0,0150 | 0,0089 | 00470 | 0,0310 | 0,0090 | 00230 | 0,0010 | o,0000 | 0,0004 | 0,0014 | 00030 | 00010 | 00002 | 00000
Tragio / Tensile Anisotropia / Anisotropy Dobramento / Dureza [ Griof Inclusées { Inclusion Revestimento / Coating
Bending Hardness Gr.Sz
Unidade { Unit= MPA Base '
4 ! Test: = " @
Base / Basis = m w x
21s |&
n r n @ g | 3 8 3
g|¢ - 3 2 g oc
" : | . g £lg |sg g |8 | S|3s |5 |85 37 z Ta
= B B S g [l & o a g 8 ez
sx | & | ¢ [58H2 | & |E|gg| £ T | 2|2 |2 |3 f | 2|F |§ |5 |¢ 2 e | 53 .
i | d-| 88 @ z |@g | o¥] 3 = |EE|z8 |32 | = | = E| 2 g 8% | = g5 g E§ 2
ED E| =-E sgos|l 2 ] o5 H FE = = 8z |ze 8 5 5 ) [ (3 2] <z g =)
< E -] e~ | £48 3 0 2 H @ E(98 |=F i & 2 =] a 52 = = up 8%
5 8 g £ i < E = I B = = £ 2 5 B 45 8 L2
47 = i .4 & <] &) 8 e o w o = firid o u
] H E|® LS ] il
=<
0 ] 0 (GIM2) (G/M2) (GIM2)
N/A 0 1836 0,0 APROV 78 78 156
Num.Lote/ [N°NFe/lssus|Peso liq./ Net| Peso Bruto/ | Corrida/ | Comp.Real/ | Amostra1/ | Amostra2/ NCM Céeligos | Coden Obs. E
lotID Number weight Gross HeatNo [Real Length{m{ Sample 1 Sample 2 COUNTRY OF MELT AND POUR: BRAZIL
t Wheight(t ) (1) POSIGAD / POSITION (2) INCLUSOES
25151711K 6,805 | 6823000 | 9401421 | 1.836.00 NIA FRAOEAG| M S B | o TP
F-Fim/End B - Alumnato / Aluminsta
DIREGAD / DIRECTION C - Silicato f Sikcate
(2) T- Tranaversal / - Onda J/ Oxide
Transverss; T - Total ! Telal
L- Longitudinal / SERIE
Longitudinal; F - Fina / Thin

HOT-DIP GALVANIZING LINE.

CERTIFICAZOZS |ATF 16949 S0 5001, IS0 14001, DHSAS 18001,

CERTIFICAMOS QUE O MATERIAL AQUI DESCRITO, FOI INSPECIONADO E APROVADO DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES. QUE NAO ESTA CONTAMINADO POR
RADIDATIVIDADE ACIMA DOS LIMITES NORMAIS E QUE O MATERIAL NAD SOFREU CONTAMINACAQ POR MERGURIO DURANTE O SEU PROCESSO DE FABRICAGAD. { WE
HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN SATISFACTORY INSPECTED IN ACCORDANCE WITH THE SPECIFICATIONS, HAS NOT BEEN
CONTAMINATED BY ANY RADIOACTIVITY ABOVE NORMAL BACKGROUND LEVELS AND HAS NOT COME INTO CONTACT WITH ANY MERCURY BEARING INSTRUMENTS OR
MERCURE CONTAMINANTS DURING ITS PRODUCTIVE PROCESS.
PROCESSO DE FABRICAGAO DECAPAGEM - LAMINADOR A FRIO CONTINUO - RECOZIMENTO EM CAIXA - LAMINADOR DE ENCRUAMENTO - RECOZIMENTO CONTINUO -
GALVANIZACAQ. { MANUFACTURING PROCESS PICKLING LINE - TANDEM COLD MILL- BATCH ANNEALING FURNAGE - SKIN-PASS MILL - ANNEALING FURNACE - CONTINUOLS

/-

Carlds Alberto Ferreira
Geréncia de Assisténcia Técnica a Clientes
Customer Technical Support Manager
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ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Certificado de Qualidade / Mill Sheet / Quality Certificate

Pag: 1 de 01

Ordem de Venda / Order No:

N° do pedido do cliente / Buyer ref, No:

Customer Ref. No:

N° pedido do consumidor /

N° do certificado / Certificate

Data de emiss&o / Issue Date:

£ - Fim | End

DIREGAO | DIRECTION
(2) T- Transversal /
Transverss;

L - Langitudinal /
Longitudinal;

D Diagenal [ Dlagonal

D-Oxda { Oxide

F = Fina | Thin
G - Grossa / Haavy

B - Aluminato | Aluminate
C - Silicato / Slkeata

Usina / Plant: ArcelorMittal Vega 202038469 / 000001 93722 RC AMD 009477357501 29.12.2025
BR 280 km 11 S/N°, Morro Grande, Sao Francisco do Sul, SC, 89240-000, CHBITHb Cistoman ) S T
CNPJ: 17.469.701/0106-44, Tel/Fone: (5547) 3471-0550, Fax: (5547) 3471-0601 ARCELORMITTAL BRASIL S.A. ARCELORMITTAL BRASIL S.A. CONFORME NORMA
Aplicagiio / Aplication: Produto / Product: Norma do Produto / Product Standard: Revestimento / Coating: wwmnﬂw“wﬁ”u..uﬂ Revestimento Especial / Special coating:
[CONSTRUGAO CIVIL E PERFILAGAQ - TELHAS NAO PINTADA / CIVIL BGLPA 0,43 X 1200 ASTM A792 AZ150 NBR 15578 - AZC AZ 150 Sem Tratamento REVESTIMENTO ACRILICD
CONSTRUCTION AND PROFILING - UNPAINTED ROOFI 4A8,5T / BGLPA 0,43 X 1200 ASTM Quimico
Espessura | Thickness:( MM ) Largura { Width: { MM ) Borda / Edge: ku de dimensda /' g0 ol; w_“m_qm%mo_mi gorocio _mmzuv%nﬂ_n_m: Cond. Especial / Special Cond.: N° Protocolo / No Protacol: Solda | Weld:
0,43 1.200 Natural Nominal Nao/No X NORMAL N&o / No
Composigao Quimica/ Chemical Compuosition (%) - L = Andlise de Panela / Ladle Analysis - P = Analise de Produto / Product Analysis
Corrida Cod. Inicio{m) | Fim{m) [ Si Mn P s Al Cu Ni Cr Mo v Nb N Sn Ti B Ca
9401421 L 0 1836 0,0289 0,0150 0,2220 0,0150 0,0089 0,0470 0,0310 0,0090 0,0230 0,0010 0,0000 0,0004 0,0014 0,0030 0,0010 0,0002 0,0000
Tragdo / Tensila Anisotropia / Anisotropy Dobramento / Dureza [ Grio/ Inclusées [ Inclusion Revestimento / Coating
Bending Hardness Gr.Sz
Unidade / Unit= MPA Base : .
. Test: - » @
Base / Basis = bl " 2
2l = | =
- - W 3 w -~
n r n r 2 .m £ - c g 2 e 8 s
] o = = g £2 s = o 50 % = <
- £ . = c ) = |2 -] = & — © i L=teri a8 e P
me % z:sle | 2 [S2 |8 E e (85 [E€ | § | g g3 |2 8E | 8 22 2 23 5
£z 2 b-] oegl > = = =¥ = o clas |E= I < i ] £ a € L] o2 g I
F = g neal w = mg " = €<% |32 — £ - ] o= = 5 E a'n ek )
o4 ~F| Y= | uosl w © us g =8 = Eg|z2 S 3 £ 2 5 = = g g S £g =
EQ E| ~E cokl -~ 4 E H R T e |85 |=@ o -l = g w [ & <5 @ g o
<8 | & g | RS 5| = g @ B|°° |22 (& | 2 2[5 |8 §8 | F P gr &a
=4 | 2 | £ 8 5 5 | iz [3% |8 £ € | & | g8 g2 8 £
g g | g . i 4
= 0 0 Q0 (GIM2) |GIM2) (GIM2)
NIA 0 1B36 0,0 APROV 79 77 156
Num.Lote/ |N*NFe /Issus(Peso lig./ Net| Peso Brute/ | Corrida/ | Comp.Real / | Amostra1/ | Amostra2/ NCM Cadigos / Coley Obs. F
IotID Number walght Gross HeatNo [Real Length(m{ Sampla 1 Sample 2 COUNTRY OF MELT AND POUR: BRAZIL
t Whaightit ) (1) POSIGAC | POSITION (2} INCLUSOES
25151712N 6,805 | 6823,000 | 9401421 | 1.836.00 NIA 72106100 PR

CERTIFICAMOS QUE O MATERIAL AQUI DESCRITO, FOI INSPECICNADD E APROVADD DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES QUE NAO ESTA CONTAMINADO POR
RADIOATIVIDADE ACIMA DOS UMITES NORMAIS E QUE O MATERIAL NAC SOFREU CONTAMINAGAQ POR MERCURIO DURANTE O SEU PROCESSQ DE FEBRICAGAO. | WE
HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN SATISFACTORY INSPECTED iN ACCORDANCE WITH THE SPECIFICATIONS HAS NOT BEEN
CONTAMINATED BY ANY RADIOACTIVITY ASOVE NORMAL BACKGROUND LEVELS AND HAS NOT COME INTO CONTACT WWITH ANY MERCURY BEARING INSTRUMENTS OR
MERCURE CONTAMINANTS DURING |75 PRODUCTIVE PROCESS.
PROCESSO0 DE FABRIGAGAD: DECAPAGEM - LAMINADOR A FRIO CONTINUO - RECOZIMENTO EM CAIXA - LAMINADOR DE ENCRUAMENTO - RECOZIMENTO CONTINUG -
GALVANIZAGAD. / MANUFACTURING PROCESS PICKLING LINE - TANDEM COLD MILL- BATCH ANNEALING FURNMACE - SKIN-PASS MILL - ANNEALING FURNACE - CONTINUOUS
HOT-DIP GALVANIZING LINE,

CERTIFICAGOES |ATF 16849 1S0 9001, 1SQ 14001, GHSAS 18001,

3 -

Carlds Alberto Ferreira

Geréncia de Assisténcia Técnica a Clientes
Customer Technical Support Manager




Arcelnrifaticl

~#  ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Certificado de Qualidade / Mill Sheet / Quality Certificate

Pag: 1 de 01

Ordem de Venda / Order No:

Usina / Plant: ArcelorMittal Vega

202038469 / 000001

N° do pedido do cliente / Buyer ref. No:
93722

N° pedido do consumidor /
Customer Ref. No:

RC AMD

N° do certificado / Certificate

009477603501

Data de emissdo / Issue Date:

29.12.2025

BR 280 km 11 S/N°, Morro Grande, Sio Francisco do Sul, 8C, 89240-000,
CNPJ; 17.469.701/0106-44, Tel/Fone: (5547) 3471-0550, Fax: (5547) 3471-0601

Censumidor [ Customej:

1
ARCELORMITTAL BRASIL S.A

Cliente final / End user:

ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Part Number:

CONFORME NORMA

Aplicacao / Aplication:

ICONSTRUGAQ CIVIL E PERFILAGAD - TELHAS NAO PINTADA / CIVIL

Produto / Product:
BGLPA 0,43 X 1200 ASTM A792 AZ150

Norma d

o Produto / Product Standard:
NBR 15578 - AZC

ICONSTRUCTION AND PROFILING - UNPAINTED ROOFI

4A8,5T / BGLPA 0,43 X 1200 ASTM

Revestimento / Coating:

AZ 150

Pas-tratamentol
Post-treatmant:

Sem Tratamento

1to E

Revesti

Quimico

—
pecial / Sp

ial coating:

REVESTIMENTO ACRILICO

= : e 7 Tipo de dimenséo / " Tipo de Oleo/ |Aspecto Superficial / 2 + . B 3 i
Espessura | Thickness:( MM ) Largura / Width: ( MM ) Borda / Edge: type of dimensian: Oleo / Oil: o“n_.._.wﬁm Surface Aspect: Cond. Especial / Special Cond.: N° Protocolo / No Protocol: Solda / Weld:
043 1.200 Natural Nominal N&o/No X NORMAL Nao / No
Composicao Quimica/ Chemical Composition (%) - L = Andlise de Panela / Ladle Analysis - P = Anélise de Produto / Product Analysis
Corrida Céd. Inicio{m) | Fim{m) C Si Mn P S Al Cu Ni Cr Mo v Nb N Sn Ti B Ca
9401422 L 0 1850 0,0304 | 0,0110 | 02220 [ o,0160 | 00077 | 00420 | 0,0220 | 0,0060 | 0,0230 [ 0,0010 | 0,0000 | 0,0004 | 0,0020 | 0,0020 | 00010 } 0,0002 | 00000
Tragdo / Tensila Anisotropia / Anisotropy Dobramento / Dureza / Gréo/ Inclusées | Inclusion Revestimento / Coating
. ) Bending Hardness Gr.Sz
Unidade / Unit = MPA Baseo : Test: - &
Base/ Basis = 2 2 m
il @
2l £ |&
= = s 3 @ -
n r n r g gle - & & g 2 8 oc
] = @ w E|2 =) S =4 et - ‘| 58 =% ol e
iy | @ z £z | 6. £ S| 2lEs (82 |5 | F | 2|8 |8 |2f |3 32 5, | 5%
f2 | B | o |&3F¢ | 2 |ZE| gl Bl BeE |8 £ |2 | 5|8 (e |z 58 58 5% 3
v — ol - Zovs -8 =0 jeg — -— — =
2o | S| 8- | 258w | 2 |z2 | T a3 S |s8lzg 132 s 1z | E|l g |§8 | 8% | g5 29 £ e
ET E —E E8E o s | o 5 2L T =215 |55 ] = 5 2 o 1 o 4 o £
< E = = | €aa & 2 =5 o o8 |z & & 2 2 2 ce [ ‘2 v 8%
s kel E ] = E e o |32 | % | = E | & ] g8 i3 g g
Zzw = iC 4 S o -] = o i} a i G5< i LS
5 = gl = In]
=
0 0 0 (GIM2) (G/N2) (GIM2)
NIA ¢} 1850 0,0 APROV 78 78 156
Num.Lote | |N°NFa/lssue|Pesoliq./ Netf PesoBruto/ | Corrida/ | Comp.Real/ | Amostrai/ | Amostra2/ NCM Cediges/ Cedes Obs. 5
lot ID Number waoight Gross Heat No [Real Length{m] Sample1 Sample 2 COUNTRY OF MELT AND FOUR: BRAZIL
1 Whaight(t) ) (1) POSICAD ( POSITION (2) INGLUSOES
(1) 1 - Inicio f Bagininning; TIPO/ TYPE
25149225H 6,820 | 6838,000 | 9401422 | 1.850,00 N/A EEATTATTe] plitvsenaesiuisiil PO e
F-Fim/{End B - Alumnato / Aluminata
DIREGAD / DIRECTION C - Sificata / Silicate
{2) T - Tranavarsal / D - Oxdo/ Oxida
Transvarse; T = Total { Total
L - Longhtudinal | SERIE
Longitudinal; F = Fina/ Thin
D - Dlagonal | Diagenal |G - Grossa f Heavy
CERTIFICAMOS QUE O MATERIAL AQul DESCRITO. FOI INSPECIONADO E AFROVADO DE ACCRDO COM AS mmﬂmn_in)ODHm, QUE NAO ESTA CONTAMINADO POR
RADIOATIVIDADE ACIMA DOS LIMITES NORMAIS E QUE O MATERIAL NAO SOFREU OOZA_.?C._E»Q_‘D FOR MERCURIO DURANTE O SEU PROCESSQ DE FABRICAGAD. { WE
HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS SEEN SATISFACTORY INSFECTED IN ACCORDANCE WITH THE SPECIFICATIONS, HAS NOT BEEN B
CONTAMINATED BY ANY RADIDACTIVITY ABOVE NORMAL BACKGROUND LEVELS AND HAS NOT COME INTO CONTACT WITH ANY MERCURY BEARING INSTRUMENTS OR gf‘l
MERCURE CONTAMINANTS DURING TS PRODUCTIVE PROCESS. { =
PROCESSO DE FABRICAGAO. DECAPAGEM - LAMINADOR A FRIQ CONTINUG - RECOZIMENTO EM CADA - LAMINADOR DE ENCRUAMENTO - RECOZIMENTO CONTINUO - Omn.&m >_—um—nﬂ° —um-.—.m_ —‘m
GALVANIZAGAD. / MANUFACTURING PROCESS PICKLING LINE - TANDEM COLD MILL- BATCH ANNEALING FURNACE - SKIN-PASS MILL < ANNEALING FURMACE - CONTINUOUS . 5 =
HOT-DIP GALVANIZING LINE. Geréncia de Assisténcia Técnica a Clientes
CERTIFICAGOES IATF 16849 SO 8007, 150 14001, OHSAS 18001, Customer Technical rﬂ-:ﬁﬂo_ﬁ Manager
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ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Certificado de Qualidade  Mill Sheet / Quality Certificate

Pag: 1 de 01

Ordem de Venda / Order No:

Usina / Plant: ArcelorMittal Vega

201842679 / 000001

N° do pedido do cliente / Buyer ref. No:

93722

N° pedido do consumidor /
Customer Ref. No:

RC AMD

N° do certificado / Certificate

009477462901

Data de emisséo / Issue Date:

29.12.2025

BR 280 km 11 8/N°, Morro Grande, Sao Francisco do Sul, SC, 89240-000,
CNPJ: 17.469.701/0106-44, Tel/Fone: (5547) 3471-0550, Fax: (5547} 3471-0601

Consumidor / Customer:

ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Cliente final / End user:

ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Part Number:

CONFORME NORMA

Aplicagio / Aplication: Produto | Product:

Norma do Produto / Product Standard:;

Revestimento / Coating:

Pos-tratamento/
Post-treatmant:

Revestimento Especial / Special coating:

F-Fim{End

(2) T - Transvorsal /
Transvarse;

L - Longhtudinal |
Langitudinal;

DIREGAQ | DIRECTION

D-Diagonal f Dlagonal

SER

¥ { Thin

B - Alum:nata f Aluminata

te

D - Ondo | Oude
T - Total / Total

IE

G - Grossa / Heawy

CONSTRUGAO CIVIL E PERFILAGAO - TELHAS NAO PINTADA / CIVIL BGLPA 0,43 X 1200 ASTM A792 AZ150 NBR 15578 - AZC AZ 150 Sem Tratamento REVESTIMENTO ACRILICO
CONSTRUCTION AND PROFILING - UNPAINTED ROOFI AA8.5T / BGLPA 0,43 X 1200 ASTM Quimico
Espessura / Thickness:( MM ) Largura / Width: { MM ) Borda | Edge: Hv__w“ de dimensao | |61e0/ Oil: .m__ﬂ_.wmnmo_aa Sapecly .pmm_._%mﬂmn_m: Cond. Especial / Special Cond.: N° Protocolo / No Protocol: Solda / Weld:
0,43 1.200 Natural Nominal N&o/No X NORMAL Nao / No
Composigao Quimica/ Chemical Composition (%) - L = Anélise de Panela / Ladle Analysis - P = Andlise de Produto / Product Analysis
Comida | C6d. | Inicio(m) | Fim(m) c Si Mn P 8 Al Cu Ni cr Mo v Nb N Sn Ti B Ca
9401208 L 0 1889 | 00462 | 0,0160 | 0,2380 | 0,0140 | 0,0051 | 0,0460 | 0,0350 | o,0090 | 0,0230 | 00020 | 0,0000 | 0,0008 | 00012 | 00020 | 00010 | 00001 | 0,0000
Tragdo | Tensila Anisatropia | Anisotropy Dobramento / Dureza / Gréo/ Inclusées / Inclusion Revestimento / Coating
= Bending Hardness Gr.Sz
Unidade / Unit= MPA Base : Todt; -
Base/Basis = = m m
2| £ |2
= % £ = - _
n| r n r s z]e S I 5 3 g S
= > 4 = Els £3 K & o = a 50 =% - =a
= E = z_| § E £ E = g3 = g = e @ <a @ 38 5 b=}
g2 | & | e | 858 % | B |ZE| By % z Elgs (&= |2 |2 | £ | & |z |32 |2 g3 58 o B
§s | ~g| 5= .58 u g [E2] 2|22 = |EBE|zE [22 |5 | = E| % | 8§ 35 | & £5 - ES 2
ED A= -E Soxl 4 =1 o 5 ER= fo “s|lE85 |&o 2 5 g o o %o o <5 a5 ot
st |4 | 2| 28B =< |7 = | 8IS EEf || 3|2 |k |2 |" 05 gt | E3
2a = i & g ...m dlg |3% |2 £ & = g2 g3 g &
=L = =
( 0 i (GIM2) (GIM2) (GIM2
NIA (1] 1889 0,0 APROV 78 78 156
Num.Lota/ |N°NFe/lssue|Pesoc lig. | Net| Peso Bruto/ | Corrida/ | Comp.Real/ | Amostra1/ | Amostra2/ NCM Cédigos / Codes Obs. i
lot ID Number waight Gross Heat No [Real Length(m| Sample 1 Sample 2 COUNTRY OF MELT AND POUR: BRAZIL
t Whaight(t) ] ) POSIGAO | POSITION (2) INCLUSCES
251494698 6,985 | 7003,000 | 9401208 | 1.889.00 NIA T2A0B100] e 2N | e s

CERTIFICAMOS QUE O MATERIAL AQUI DESCRITO, FOI INSPECIONADO £ APROVADO DE ACORDO COM AS ESPECFICAGOES. QUE NAQ ESTA CONTAMINADO POR
RADIDATIVIDADE ACIMA DOS LIMITES NORMAIS E QUE O MATERIAL NAO SOFREU CONTAMINAGAD POR MERCURIC DURANTE O SEU PROGESSO DE FABRICAGAQ./ WE
HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREW HAS BEEN SATISFACTORY INSPECTED IN ACCORDANCE WITH THE SPECIFICATIONS HAS NOT BEEN
CONTAMINATED BY ANY RADIOACTIVITY ABOVE NORMAL BACKGROUND LEVELS AND HAS NOT COME INTO CONTACT WITH ANY MERCURY BEARING INSTRUMENTS OR
MERCURE CONTAMINANTS DURING ITS PRODUCTIVE PROCESS.
PROCESSO DE FABRICAGAO: DECAPAGEM - LAMINADOR A FRID CONTINUO - RECOZIMENTO EM CAIXA - LAMNADOR DE ENCRUAMENTO - RECOZIMENTO CONTINUO -
GALVANIZAGAOD. / MANUFACTURING PROCESS PICKLING LINE - TANDEM COLD MILL- BATCH ANNEALING FURNACE - SKIN-PASS MILL - ANNEALING FURNAGE - CONTINUOUS
HOT-0IP GALVANIZING LINE
CERTIFICAGOES IATF 16848 1S0 5001, ISC 14001, DHSAS 18001,

(b

Carlids Alberto Ferreira

Geréncia de Assisténcia Técnica a Clientes
Customer Technical Support Manager




~%~  ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Certificado de Qualidade / Mill Sheet / Quality Certificate

Pag: 1 de 1

Ordem de Venda / Order No:

N do pedido do cliente / Buyer ref. No:

N° pedido do consumidor /
Customer Ref. No:

N do certificada / Certificate

Data de emissao [ Issue Date:

O - Diagenal / Diaganal

Usina / Plant: ArcelorMittal Vega 202038468 / 000001 93722 RC AMD 009477686501 29.12,2025
BR 280 km 11 S/N°, Morro Grande, Sao Francisco do Sul, SC, 89240-000, Consumidor / Customer: i Cliente final / End user: Part Number:
CNPJ: 17.469.701/0106-44, Tel/Fone: (5547) 3471-0550, Fax: (5547) 3471-0601 ARCELORMITTAL BRASIL S.A. ARCELORMITTAL BRASIL S.A. CONFORME NORMA
Aplicagsio / Aplication: Produto / Product: Norma do Produto / Preduct Standard: Revastimento / Coating: wwmmﬂh“nﬂ:ﬂﬂm‘ |Revestimento Especial / Special coating:
[CONSTRUGAO CIVIL E PERFILAGAQ - TELHAS NAO PINTADA / GIVIL BGLPA 0,43 X 1200 ASTM A792 AZ150 NBR 15578 - AZC AZ 150 Sem Tratamento REVESTIMENTO ACRILICO
CONSTRUCTION AND PROFILING - UNPAINTED ROOFI 4A8,5T / BGLPA 0,43 X 1200 ASTM Quimico
Espessura | Thickness:( MM ) Largura / Width: ( MM } Borda / Edge: ﬁw%hrﬁﬂmwnh\ Oreosoi: | mﬂmuumo_mn_ Rﬁmﬁﬂ:ﬁhgw: Cond. Especial / Special Cond.: N° Protocolo / No Protocol: Solda | Weld:
0,43 1.200 Natural Nominal N&ao/No X NORMAL Nzo / No
Composigao Quimica/ Chemical Composition (%) - L = Analise de Panela / Ladle Analysis - P = Analise de Produto / Product Analysis
Corrida Cad. |lInicio{m) | Fim(m) c Si Mn P 8 Al Cu Ni Cr Mo v Nb N Sn Ti B Ca
9401428 L 0 1847 0,0313 0,0120 0,2220 0,0150 0,0104 0,0410 0,0270 0,0080 0,0240 0,0010 0,0000 0,0002 0,0010 0,0030 0,0010 0,0002 0,0000
Tragéo / Tansila Anisotropia { Anisotropy Dobramento / Dureza / Grio/ Inclusées [ Inclusion Revestimento / Coating
) . Bending Hardness Gr.Sz
Unidade [ Unit= MPA Base : Test: .
Base / Basis = ¢ a 2
k= o a
=] c &
e o]
= g a g P &
n r n r o 8 | & - 5 e o
- ] 2 g m Els |52 | & & 21 = m ..mm 57 i Ty
- E 2_ | & Gl = s ] 58 ] )
gz | B | 2 e | e |=E]|8s| £ z | SEE (¥ | B2 | 23 | |%5|8 £ 22 | 3% 5
fe | Zg| 82 da [ 2 [Z2| 2.3 = |[BR|zE 122 [z |2 | £ |3 |2 | 8% | = 25 57 E§ &
<E | g7 5| ddg 7 | C 82| & |FE 5 | |55 (22 (8|3 | 3|5 |E |2 |8 s A 23
i) : E, ki 2 ;
28 | & | £ g |* 5 5 g [3= |8 |* | E |2 |& | 22 i3 g L
= £ K} e[ & % i
= 0 () 0 (GIM2) (GIM2) (GIM2)
N/A 0 1847 0.0 APROV a1 78 159
Num.Lote/ [N°NFa/lssue|Psso liq. / Net] Peso Bruto / Corrida/ | Comp.Real/ | Amostra1/ | Amostra2/ NCM Cadigos | Codes Obs. N
lot1D Number waight Gross HeatNo [Real Length{m Sample 1 Sample 2 COUNTRY OF MELT AND POUR: BRAZIL
t Whaight{t ) (1) POSIGAO | POSITION (2} INCLUSOES
fcio ! Ba TIPO I TYPE
251479168 6,835 | 853,000 | 9401428 | 1.847,00 NIA 72106100] " o s
F-Fim /End B - Aluminato / Aluminate
DIREGAD / DIRECTION C - Silicato ! Sikcate
{2) T - Transversal | D - Gxda ¢ Oxide
Transversa; T- ! Total
L - Longitudinal / SERIE
Lengitudinal; F -Fina/ Thin

G - Grossa/ Heavy

CERTIFICAMOS QUE O MATERIAL AQUI DESCRITO, FOI INSFECIONADO E APROVADO DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES, QUE NAO ESTA CONTAMINADD POR
RADIOATIVIDADE ACIMA DUS LIMITES NORMAIS £ QUE O MATERIAL NAD SOFREU CONTAMINAGAC POR MERCURIO DURANTE O SEU PROCESSO DE FABRICAGAC. | WE
HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN SATISFACTORY INSPECTED M ACCORDANCE WITH THE SPECIFICATIONS, HAS NOT BEEN
CONTAMINATED BY ANY RADIQACTIVITY ABOVE NORMAL BACKGROUND LEVELS AND HAS NOT COME INTO CONTACT WITH ANY MERCURY BEARING INSTRUMENTS OR
MERCURE CONTAMINANTS DURING ITS PRODUCTIVE PROCESS.

PROCESS0 DE FABRICAGAQ: DECAPAGEM - LAMINADOR A FRIO CONTINUO - RECOZIMENTO EM CAIXA - LAMINADOR DE ENCRUAMENTO - RECOZIMENTO CON
GALVANIZAGAC. | MANUFACTURING PROCESS PICKLING LINE - TANDEM COLOD MILL- BATCH ANNEALING FURNACE - SKIN-PASS MILL - ANNEALING FURNACE - CONTIN!
HOT-DIP GALVANIZING LINE.

CERTIFICACOES IATF 16949 1S0 8001, 1SO 14001, OHSAS 18001

(s

Carlés Alberto Ferreira
Geréncia de Assisténcia Técnica a Clientes
Customer Technical Support Manager




x&w; ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Certificado de Qualidade / Mill Sheet / Quality Certificate

Pag: 1 de 01

Usina / Plant: ArcelorMittal Vega

Ordem de Venda ! Order No:

202038468 / 000001

N° do pedido do cliente / Buyer ref. No:

93722

N° pedido do consumidor /
Customer Ref. No;

RC AMD

009477675901

N° do certificado / Certificate

Data de emissao / Issue Data;

29.12.2025

BR 280 km 11 S/N°, Morro Grande, Sao Francisco do Sul, SC, 89240-000,
CNPJ: 17.469.701/0106-44, Tel/Fone: (5547) 3471-0550, Fax: (5547) 3471-0601

Consumidor / Customer: é

ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Cliente final / End user:

ARCELORMITTAL BRASIL S5.A.

Part Number:

CONFORME NORMA

Aplicagéao / Aplication:

[CONSTRUGAO CIVIL E PERFILAGAO - TELHAS NAO PINTADA J CIVIL
[CONSTRUCTION AND PROFILING - UNPAINTED ROOFI

Produto / Product:

BGLPA 0,43 X 1200 ASTM A792 AZ150
4A8,5T [ BGLPA 0,43 X 1200 ASTM

Nerma do Produto / Product Standard:
NBR 15578 - AZC

Revastimento / Coating:

AZ 180

Pés-tratamento/
Post-treatment:

Sem Tratamento

Quimico

Revestimento Especial / Special coating:

REVESTIMENTO ACRILICO

F -Fim /End
DIREGAQ / DIRECTION

B = Alumnato § Alurinate
C- Silicato / ata

D- Oxdo{ Oxida
T - Toral f Total
L - Longitudinat / SERIE
Longitudinal; F=Fina/ Thin

D-Diagonal/ Diagonal |G - Grossa / Heavy

Espessura / Thickness:( MM ) Largura / Width: { MM } Borda / Edge: m“m de dimensio/ [41e0 / il: m_“_uw__.ﬂmo_aa fapeco mnhﬂﬂn_m_ !|cond. Especial { Special Con.: N° Protocalo / No Protocol: Solda | Weld:
0,43 1.200 Natural Nominal Nao/No X NORMAL Nzo / No
Composicao Quimica/ Chemical Composition (%) - L = Anélise de Panela / Ladle Analysis - P = Analise de Produta / Product Analysis
Cormrida Céd. Inicio{m) | Fim({m) c Si Mn P S Al Cu Ni Cr Mo v Nb N Sn Ti B Ca
9401428 L 0 1847 0,0313 0,0120 0,2220 0,0150 0,0104 0,0410 0,0270 0,0080 0,0240 0,0010 0,0000 10,0002 0,0010 | 0,0030 0,0010 0,0002 0,0000
Tragio / Tensite Anisatropia / Anisotropy Dobramento Dureza / Gréo/ Inclusées / Inclusion Revestimento / Coating
N . Bending Hardness Gr.Sz
Unidade / Unit= MPA Basa : Test:
" o = [} %]
Base / Basis = 2 @ =
- - [+
o £ &2
£ - 2
= = a g a -
. n|r n r g |t lez | 5| s s | 2 |& £5
- @ " & c.Q ) ) 2.2 = = o
7= £ . 2. 5 E 3 =B 28 = £ = @ o =G " 2% P 58
g2 ) F | o |&84% | £ |22 ]5g] £ 5 | El28 (B (2|2 |53 |5 |2:2|¢8 58 | 5t 3
B | gl d_| .58 u | = |=8| FF| .3 = |BE[zE (32 |1z | E|% |8 |8% |z= g5 £2 £§ i
Eo =] —E -2 = o S =g frud “z |85 |52 =] 5 5 o i 2o o 435 ? g at
< E 2 g= | acd e | 2 8 @ i B S 2 a o 2 52 = (£ @)= G0
- S E L < £ L g1 ELS - = £ H 8% ég & @ m
zn £ i & & ] il ) = o w e = i &< & -
5 W E|l& & fin}
i ) 0 0 (GIM2) (G/M2) (G/M2)
NIA 0 1847 0,0 APROV 82 77 159
Num.Lote/ [N°NFe / Issus|Paso liq. /Net| Peso Bruto/ | Corrida/ | Comp.Real/ | Amostral/ | Amostra2/ NCM Gérligos / Codes Obs,
IotID Number weight Gross Heat No [Real Length(m{ Sample 1 Sampla 2 COUNTRY OF MELT AND POUR; BRAZIL
t Wheight(t) )] (1) POSIGAD | POSITION (2} INCLUSOES
inicia [ B nning; TIPQ | TYPE
25147918N 6,830 | 6848000 | 9401428 | 1.847,00 NIA 72108100] ", Ton R IR oyl

MERCURE CONTAMINANTS DURING ITS PRODUCTIVE PROCESS.

HOT-DIP GALVANIZING LINE,
CERTIFICAGOES IATF 16348, 150 8001, ISO 14001, OHSAS 18001,

CERTIFICAMOS QUE O MATERIAL AQUI DESCRITO, FOI INSPECIONADO E APROVADO DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES. QUE MAO ESTA CONTAMINADO POR
RADIDATIVIDADE ACIMA DOS LIMITES NORMAIS E QUE O MATERIAL NAO SOFREL CONT.
HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN SATISFACTORY INSPECTED | ACCORDANCE WITH THE SPECIFICATIONS HAS NOT BEEN
CONTAMINATED BY ANY RADIOACTIVITY ABOVE NCRMAL BACKGROUND LEVELS AND HAS NOT COME INTO CONTACT WITH ANY MERCURY BEARING INSTRUMENTS OR

PROCESSO DE FABRICACAQ. DECAPAGEM - LAMINADOR A FRIO CONTIMUG - RECOZIMENTO EM CADA - LAMINADOR DE ENCRUAMENTO - RECOZIMENTO CONTINUO -
GALVANIZAGAO, | MANUFACTURING PROCESS PICKLING LINE - TANDEM COLD MILL- BATCH ANNEALING FURNACE - SKIN-PASS MILL - ANNEALING FURNAGE - CONTINUOUS

‘AGAO POR MERCURIO DURANTE O SEU PROCESSO DE FABRICAGAC, | WE

il

Carlés Alberto Ferreira

Geréncia de Assisténcia Técnica a Clientes
Customer Technical Support Manager




Arceiortito

~%%  ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Certificado de Qualidade / Mill Sheet / Quality Certificate

Pag: 1 de 01

Usina / Plant: ArcelorMittal Vega

Ordem de Venda / Order No:

202038468 / 000001

93722

N do padido do cliente / Buyar ref. No:

Customer Ref. No:

N° pedido do consumidor /

RC AMD

N° do certificado / Certificate

009477752001

Data de emisséao / Issue Date:

29.12.2025

BR 280 km 11 S/N°, Morro Grande, Sio Francisco do Sul, SC, 89240-000,
CNPJ: 17.469.701/0106-44, Tel/Fone: (5547) 3471-0550, Fax: (5547) 3471-0601

Consumidor / Customer: '

ARCELORMITTAL BRASIL S.A,

Cliente final | End user:

ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Part Number:
CONFORME NORMA

DIREGAD | DIRECTION
(2) T Transversal {
Transy

L - Langitudinal /
Longitudinal;

O- Diagonal | Diagonal

C - Siicato / Silcats

D-Oxdo/ Oxice

T-Total/ Total
SERIE

F - Fina / Thin

G - Grassa | Hoavy

Aplicagdo / Aplication: Produto ! Product; Norma do Produto / Product Standard: Revestimento / Coating: “wmmw«whwﬁsma_._hm.. Revestimento Especial / Special coating:
CONSTRUGAO CIVIL E PERFILAGAQ - TELHAS NAO PINTADA / CIVIL BGLPA 0,43 X 1200 ASTM A792 AZ150 NBR 15578 - AZC AZ 150 Sem Tratamento REVESTIMENTO ACRILICO
CONSTRUCTION AND PROFILING - UNPAINTED ROOF| 4A8,5T /BGLPA 0,43 X 1200 ASTM Quimico
Espessura | Thickness:( MM ) Largura / Width: ( MM ) Borda/ Edge: ﬁ.ﬂ_ mmhﬁ%:ﬁwm“\ 6leo / Oil: .m_.qm..mwmo_ma mwwmm%rmm:%mﬂ_.mgm: Cond, Especial { Special Cond.: N° Protocolo / No Protocol: Solda / Weld:
0,43 1.200 Natural Nominal Nao/No X NORMAL N&o / No
Composigao Quimica/ Chemical Composition (%) - L = Analise de Panela / Ladle Analysis - P = Andlise de Produto / Product Analysis
Corrida Cod. | Inicio(m) | Fim(m) c Si Mn P Al Cu Ni Cr Mo v N Sn Ti B Ca
9401425 L 0 1839 0,0351 0,0120 0,2170 0,0140 0,0071 0,0350 0,0280 0,0070 0,0220 0,0010 0,0000 0,0003 0,0010 0,0030 | o,0010 0,0001 0,0000
Tragdo / Tensile Anisatropia / Anisotropy Dobramento { Dureza | Graol Inclusées { Inclusion Revestimento / Coating
5 E: Bending Hardness Gr.Sz
Unidade / Unit= MPA Base :
d Test: = 0 "
Base/Basls = a @ x
- @ ﬂ
gl £ |<
- & W g 2 e
nlr|n|r| s BlE lux | ela | T8 |3 oc
- = - 2 g g 3 Elg IBE | £ | 2 = | % [ 23 | & Y 5 P
o = 5 2 o = s ol ° L= —
g= | & | = |88f 2 | & |zE|dg| < z m.m 48 wmm 8|z E | 3 | = 8% | £ g2 §2 Eg £
g =| & ZE8 o = me 2 2 ~ 4= ] - = E B 7 2 = SE =% = S
= ~E Lo o' W [:4 = c o8 HElxg |23 8 £ -] T o L b2 2 a =0 =
£ | g=| 2E| 8857 | = AENE & s56 |28 |8 |2 | E| 8 |® fe | 8 b - 2%
2d | £ | & & 5, 5 gl 3% (3= E| 2 |8 a2 £3 3 S
5 W E|= o it] w
= 0 0 0 (GIM2) (GIM2) (GmM2)
N/A 0 1839 0,0 aPROV 78 78 156
Num.Lote/ [N®NFe/issue|Peso liq.!Net] Peso Bruto / Corrida/ | Comp.Real/ | Amostra1/ | Amaostra 2 f NCM Codigos / Codes Obs. #
lot ID Number weight Gross Heat No [Real Length(m| Sample Sample 2 COUNTRY OF MELT AND POUR: BRAZIL
t Whaight(t ] (1) POSIGAQ | POSITION (2} INCLUSOES
25147881F 6,800 | 6818,000 | 9401425 | 1.839,00 N/A 72106100] | oo eeionina: i
F-Fim/End B - Alurminato / Al

CERTIFICAMOS QUE O MATERIAL AQUI DESCRITO. FO| INSPECIONADO E APROVADO DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES, QUE NAD ESTA CONTAMINADO POR
RADIOATIVIDADE ACIMA DOS LIMITES NORMAIS E QUE O MATERIAL NAQ SOFREU CONTAMINAL
HEREBY. CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN SATISH

GAC POR MERCURIO DURANTE O SEU PROCESSO DE FAERICAGAQ. ( WE
FACTORY INSPECTED N ACCORDANCE WITH THE SPECIFICATIONS HAS NOT BEEN
CONTAMINATED BY ANY RADIQACTIVITY ASOVE NORMAL BACKGROUND LEVELS AND HAS NGT COME INTO CONTACT WITH ANY MERCURY BEARING INSTRUMENTS OR
MERCURE CONTAMINANTS DURING ITS PRODUCTIVE PROCESS,
PROCESSO DE FABRICAGAQ: DECAPAGEM - LAMINADOR A FRID CONTINUO - RECOZIMENTO EM CAIXA - LAMINADOR DE ENCRUAMENTO - RECOZIMENTO CONTINUD -
GALVANIZACAD. f MANUFACTURING PROCESS PICKLING LINE - TANDEM COLD MILL- BATCH ANNEALING FURNACE - SKIN-PASS MILL - ANNEALING FURNACE - CONTINUOUS
HOT-DIP GALVANIZING LINE,

CERTIFICAGOES IATF 16349 IS0 9001, |S0 14001, OHSAS 15001,

g -

Carlds Alberto Ferreira
Geréncia de Assisténcia Técnica a Clientes
Customer Taechnical Support Manager
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A

ARCELORMITTAL BRASIL S.A.

Certificado de Qualidade / a:__ Sheet / Quality Certificate

Pag: 1 de 01

Ordem de Venda / Order No:

N° do pedido do cliente / Buyer ref. No:

Customer Ref. No:

N° pedido do consumidor /

N° do certificado / Certificate

Data de emisséda / Issue Date:

CONSTRUGAO CIVIL E PERFILAGAC - TELHAS NAO PINTADA / CIVIL

BGLPA 0,50 X 1200 ASTM A792 AZ150

NBR 15578 - AZC

AZ 15D

Sem Tratamento

Usina / Plant: ArcelorMittal Vega 201728064 / 000001 93721 RC AMD 009023665601 22.09.2025
BR 280 km 11 S/N°, Morro Grande, S0 Francisco do Sul, SC, 89240-000, I . i 3 i
CNPJ: 17.469.701/010644, TellFone: (5547) 3471-0550, Fax: (5547) 3471-0601 | 0" ¥ 3nete | ORMITTAL BRASIL S.A e e REELORMITTAL BRASIL S.A. Pt N CONFORME NORMA
Aplicagio / Aplication: Produto / Product: Norma do Produto / Product Standard: Revestimento / Coating; wwmmm_«wmn“_n.:smouhm__ Revestimento Especial / Special coating:

REVESTIMENTO ACRILICO

F-Fim /End

(2) T - Transvarsal !
Transvarsa;

L - Longttudinal /
nal;

ganal | Diag

DIREGAO / DIRECTION

D - xdo } Oxida

T - Total / Total
SERIE

F -Fina / Thin

G- Grossa | Heavy

onal

ICONSTRUCTION AND PROFILING - UNPAINTED ROOF| 4A8,5T / BGLPA 0,50 X 1200 ASTM Quimico
Espessura / Thickness:( MM ) Largura { Width: ( MM ) Borda { Edge: u“u dedimansdo [ {4100/ g1l .m__q_.u_._mnmo_mo_. ﬁwﬁ%“ﬁ%gm: Cond. Especial / Special Cond.: N° Protocela / No Protocal: Solda [ Weld:
0,50 1.200 Natural Nominal N&o/No X NORMAL Ndo / No
Camposicao Quimica/ Chemical Composition (%) - L = Analise de Panela / Ladle Analysis - P = Andlise de Produto / Product Analysis
Corrida Cod. | Inicio(m) | Fim(m) [ Si Mn P S Al Cu Ni Cr Ma v Nb N Sn Ti B Ca
9401003 L [} 1512_1 00325 f 0,0120 | 0.1990 | 0,0130 | 0.0142 | 0,0442 | 0,0330 | 0,0080 | 0,0300 [ 0,0030 | 00010 | o,0008 | 0,0000 | 0,0040 | 00010 | 00001 | 0,0000
Tragdo / Tensile Anisotropia / Anisotropy Dobramento | Dureza Grio/ Inclusées { Inclusion Reveastimento / Coating
5 Bending Hardness Gr.Sz
Unidade / Unit = MPA Base :
X Test; - » "
Base/ Basis = ] 8 =
2| £ [ £
= - g 5 = _
n F n r ¢ g | 3 2 il
£ = > " 3 £le |gg | 5| & g | & £ g5 o - -
= = S, . S E > ol mm B m o '} ] bl 0 S8 H] 58
5 ¥ ELEl © ) 53 i~ S I €85 |[E=x H 2 2 k] 2 2] a 27 B bt =
- & T 858 > S = I = m.u g2 |2 | & | 4 S | 8 g - £8 g 8F i
o= | 4 . .2 [~ - ] = 52 - ] E ‘@ e} 3 & 3 E
Er | SE| zE|&Eg% | % | a5 | § |2t | "c|&5 32 |8 |2 | 5|8 | |BE|B 5 28 8% "
4 Ao z = |- = K c ot
2d | E | & é 5 5 Bl 3= [z |= | 5|2 |8& 82 g2 3 Sa
5 Wa E(* A w L
B 1] 1] 0 (G/M2) (GiM2) (G/M2)
NIA 0 1512 0,0 76 78 154
Num.Lote/ [N°NFa/lIssus|Paso liq. / Net| Peso Bruto! | Corrida/ | Comp.Real/ | Amostrat/ | Amostra2/ NCM Codigos / Codes Obs. 4
fot ID Number welght Gross HeatNo [RoalLength{m|{ Sample1 Sample 2 COUNTRY OF MELT AND POUR: BRAZIL
t Wheight{t ) POSIGAD / POSITION 12) INCLUSOES
25060366H 6720 | 6738,000 | 9401003 | 1.512,00 N/A 12A0EA08] ") oS S | e

CERTIFICAMOS QUE O MATERIAL AQUI DESCRITO. FOI INSPECIONADD E APROVADD DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES QUE MAOD ESTA CONTAMINADO POR
RADIOATIVIDADE ACIMA DOS LIMITES NORMAIS £ QUE O MATERIAL NAQ SOFREU CONTAMINACAQ POR MERCURIC DURANTE O SEU PROCESSO DE FABRICAGAQ. | WE
HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN SATISFACTORY INSPECTED IN ACCOURDANCE WITH THE SPECIFICATIONS, HAS NOT BEEN
CONTAMINATED BY ANY RADIOACTIVITY ABOVE NORMAL BACKGROUND LEVELS AND HAS NOT COME INTQ GORTACT WITH ANY MERCURY BEARING INSTRUMENTS OR
MERCURE CONTAMINANTS DURING ITS PRODUCTIVE PROCESS.
PROCESSO DE FASRICAGAO: DECAPAGEM - LAMINADOR A FRIO CONTINUO - RECOZIMENTO EM CAIXA - LAMINADDR DE ENCRUAMENTO - RECOZIMENTO CONTINUO -
GALVANIZAGAC. [ MANUFACTURING PROCESS PICKLING LINE - TANDEM COLD MiLL- BATCH ANNEALING FURMACE - SKIN-PASS MILL - ANNEALING FURNACE - CONTINUOQUS
HOT-DIF GALVANIZING LINE
CERTIFICACOES IATF 16249. IS0 9001, IS0 14001, OHSAS 18001

(G

Carlés Alberto Ferreira

Geréncia de Assisténcia Técnica a Clientes
Customer Technical Support Manager
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POSITIVO

EMILUZ MATERIAIS PARA CONSTRUGAO LTDA — ME
CNPJ: 73.785.636/0001-60 |.E: 9023199723

PROPOSTA COMERCIAL

Apresentamos nossa proposta para prestagao dos servigos objeto da presente licitagdo PregaoEletronico n°
131/2025,Processo Licitatério n°240/2025.

- na Forma Eletronica acatando todas as estipulagbes consignadas no respectivo Edital e seus anexos.

IDENTIFICAGAO DO CONCORRENTE:

DADOS DO RESPONSAVEL PELA ASSINATURA DO CONTRATO:

NOME DA EMPRESA: EMILUZ MATERIAIS PARA CONSTRUGAO LTDA - ME

CNPJ: 73.785.636/0001-60 INSCRICAO ESTADUAL: 9023199723

REPRESENTANTE e CARGO: EMILIO HACHMANN — SOCIO ADMINISTRADOR

CARTEIRA DE IDENTIDADE: 2.103-487-8 CPF: 369.232.659-91

ENDERECO: AVENIDA JOAO XVIlI, 338, CENTRO, MERCEDES/PRTELEFONE: (45)3256-1318
AGENCIA: 0715 - N° DA CONTA BANCARIA:5136-5

NOME: EMILIO HACHMANN
PROFISSAO: EMPRESARIO

CPF: 369.232.659-91
RG: 2.103.487-8
ESTADO CIVIL: CASADO

PRECOS:
Item | Descrigdo Catmat Marca Und. Qtd. R$ Unit. R$ total
1 Telha de aluzinco, tipo | 611377 Arcelor und 1230 R$ 40,00 R$
trapézio, 49.200,00
0,25x0,50mm
TOTAL 49.200,00

1.
2.
3.

Valor total: R$ 49.200,00 (Quarenta e Nove Mil e Duzentos Reias).

A validade da proposta é de 60 dias.
O licitante atesta o atendimento das exigéncias técnicas conforme anexo | do Edital.

O licitante declara que, para fins do disposto no § 1° do art. 63 da Lei Federal n° 14.133/21, a
proposta compreende a integralidade dos custos para atendimentos dos direitos trabalhistas
assegurados na Constituigdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes
coletivas de trabalho e nos temos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega desta
proposta.

Emilio Hachmann

RG: 2.103.487-8

Representante Legal da Empresa

CPF: 369.232.659-91

EMILUZ MATERIAIS PARA CONSTRUGCAO LTDA

Mercedes, 16 de JANEIRO de 2026.




